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CORDIVIT 5930

Akkuladungs-Warnlampe

Schaltersperre

Bereichsschalter
Hulse vorziehen,
Lehre einsetzen,
Hulse loslassen.

Innensechskant:
Einsetzen der Lehre

Kupplungsgriff

Hauptschalter

Akku Entriegelung
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Automatische Abschaltkupplung, Drehmomentgenauigkeit der Kupplung £ 5 % mit

mehrstufiger Drehmomenteinstellung.
Technische Daten:
Gesamtlange
Durchmesser
Hoéhe (geknickter Zustand)
Gewicht
Farbe
Gewicht Akkuladegrat
Ladezeit
Max. Drehmoment
Max. Kupplungsmoment

Drehzahl ohne Last
Kupplungsdrehmoment
Automatische Abschaltkupplung

276 (mm)

40 (mm)

140 (mm)

(einschl. Akku) 500 g

Schwarz / grau (grin)

600 g

15 (Minuten)

4.4 Nm (niedrige -)1,5 Nm (hohe Drehzahl)
3,0 Nm

High: 600 min-1/ Low: 200 min
siehe Autom. Abschaltkupplung
21 Einstellungen / 0,3 bis 3,0 Nm

"Automatische Abschaltkupplung" verlangert die Lebensdauer des Akkus und der
Kupplung durch sofortiges Anhalten der Drehbewegung, nachdem das festgelegte
Drehmoment erreicht ist. Hierdurch einfaches Ablesen der erreichten Gewindeeinschraub-
tiefe beim Einsatz mit unserem Einschraubtiefenprifgerat 5318.

Die 21-stufige Kupplung erlaubt die héchst prazise Justierung des Drehmoments

Die Drehmomentgenauigkeit der Kupplung betragt £ 5%

Max. 600 min-1 fiir schnelles Lehren

Max. Drehmoment 4,4 Nm (bei niedriger Drehzahl)
Kann leicht von der geraden Ausrichtung in die Pistolenform umgestellt werden.



Zu treffende vorab Feststellungen

Gerate-Einsatzkriterien und Aufgabenstellung

-Innengewinde prifen

-Sackloch oder Durchgangsloch

-Gewindeabmessung -nur fur Rechtsgewinde-

«hieraus ergibt sich folgende Auswahl»

Die Lehren sind mit Schnellwechseleinsatz und mit einer Spezialgewindeeinfliihrung zur
Sicheren Einfadelung in das Werkstlickgewinde ausgebildet.

| Gewinde-Gutlehrdorn

| Gewinde-Ausschusslehrdorn

| Gewinde-Grenzlehrdorn Grenzlehrung in einem Prifzyklus

| » nicht moglich an Sackléchern

| « Zwischengewinde an 5961 > Lange des Werkstlickgewindes
Flr Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen Gebrauch haftet der Benutzer.

Flr die Anwendersicherheit

« Sicherheitsbestimmungen beachten -siehe letzte Seite.

» Gerate vor Nésse schitzen.P3.0

+ Schitzen Sie sich vor umlaufenden Teilen.

« Bei Beschadigung der Geréate, insbesondere der Anschlussleitung und der Akkupacks,
diese nicht mehr benitzen.

« Reparaturen darfen nur vom Fachmann ausgeftihrt werden.

» Vor dem Einsetzen bzw. Wechsel der Lehren unbedingt den Umschalthebel auf ,Lock"
stellen.

Sicherheits- und technische Hinweise

* Einschaltzeitverzégerung = '2s

« Uberhitzungsschutz bei elektronische Abschaltung bei 80°C: Gerat manuell
ausschalten!

el. Bauteile-Temperatur: elektronische Einschaltung bei 50°C: Gerat manuell
einschalten!

« Leerer AKKU Entladung bis zur Entladeschlussspannung = stotternder Lauf!

« Verbrauchte Akkupacks zur umweltgerechten Entsorgung an uns zurlicksenden.

» Akkupacks nicht 6ffnen.

« Akkupacks nicht mit Metallgegenstanden aufbewahren -Kurzschlussgefahr-.

» Metallteile (-spane) dirfen nicht in die Akkupackaufnahmen der Ladestation und durch

die Luftungsschlitze hindurch in das Gerateinnere gelangen -Kurzschlussgefahr-.

» Gerauschangaben: Der nach EN50260 ermittelte Dauerschalldruckpegel ist <70dB(A).

« Vibrationsangaben: Die nach EN 50260 ermittelte bewertete Schwingungs-

beschleunigung ist <2,5m/s2.
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Technische Daten

CORDIVIT 5930

Antriebseinheit 5936 Akkupack 5932

Motorspannung 3,6V Li-lon-Akku DC3,6 V =
Leerlaufdrehzanhl Kapazitat 1,5 Ah
1.Gang 200 min-1 Gewicht 0,07 kg
2.Gang 600 min-1

Drehmoment 0,29-2,94Nm

Nenndurchmesser zur 3-16 mm

Gewindelehrung

Gewicht 0,5 kg

Ladestation 5933 Prifdorne

Netzspannung (Eingang) 220-240 V~ Grenzlehrdorn 5961 V10
Netzfrequenz 50 - 60Hz Gutlehrdorn 5960 V10
Ladespannung (Ausgang) 2,8-6 V= CORDICHECK 5918 (Einschraubtiefenpriifgerét)
Ladestrom 4,8 A

Ladezeit ca. 15 min

Gewicht 0,6 kg
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1. Inbetriebnahme

» Lehrenkoérper auswahlen und mit seinem Schnellwechselansatz in die Antriebsspindel
stecken.

Lehrenkdrper: Gut,- Ausschuss,- oder Grenzlehrenkdrper

Akku vom Gerat wegnehmen an den geriffelten Stellen anfassen und ziehen

Akku aufladen in der Ladestation -gehdrt zum Lieferumfang.
Ladestation an das Stromnetz anschlieBen

Akku in den entsprechenden Ladeschacht einsetzen (hierzu die
Akkuladeschachtabdeckung zurlickschieben, um den entsprechenden Akku fest
einzustecken.

Anzeigelampen
Leuchten in Grin
I:D Das Ladegerat ist an eine Netzsteckdose angeschlossen.
Ladebereitschaft hergestellt.

SemeEnn cyava) Schnelles Blinken in Griin
' Ladevorgang ist abgeschlossen. (Volle Ladung)
o Schnelles Blinken in Grin
R Der Akku ist zu etwa 80 % aufgeladen. (Nutzbare Ladung. Nur Li-lon)
e —— U Al Leuchten in Griin
Ladevorgang lauft.
oo Leuchten in Orange

Akku ist kalt.
Der Akku wird langsam geladen, um seine Belastung zu reduzieren.

Blinken in Orange

@ —— smema® Do Akky ist warm geworden. Der Ladevorgang beginnt wieder, wenn dieTemperatur des
Akku gefallen ist.
Betragt die Temperatur des Akkus -10o0e oder weniger, beginnt die Ladekontrolllampe
(orange) ebenfalls zu blinken. Der Ladevorgang beginnt, wenn die Temperatur des Akkus
steigt (nur Li-lon)

Ladezustandslampe
l O (. [ Links: Grun, Rechts: Orange wird angezeigt

TEREYY zessga Schnelles Blinken in Orange und Griin
Keine Ladung mdéglich. Verstaubt oder Defekt des Akkus.

» Geladener Akkupack in das Handgerat einsetzen.
Die CORDIVIT-Handprifmaschine ist jetzt betriebsfertig.



2. Prifvorgang

Prifdorn mit seinem Schnellwechseleinsatz einsetzen (Umschalthebel auf “Lock” stelle
Drehzahlbereich entsprechend einstellen - kleine und groBe Nenndurchmesser = Stufe
1. Den Einspannring axial in Richtung Lehre ziehen.

2. Die Lehre in die Fihrung der Lehre einsetzen.

3. Den Einspannring loslassen.

4. An der Lehre ziehen, um diese auf festen Sitz zu prifen.

5. Zum Entnehmen der Lehre den Einspannring wieder axial zur Lehre hinziehen.

3. Einstellen des Kupplungsdrehmoments

Drehmoment entsprechend Gewinde-Nenndurchmesser einstellen.

Am Kupplungskranz sind die 21 Rasterstellungen fur die Lehrung nutzbar.

Jede Rasterstellung interpretiert ein Intervall von ca. 0,13 Nm.

Skala ca.Drehmoment Drehmomentvorschlag fiir normalen Einsatz
Nennmal} (mm) Nm / Skalenstufe
1 0,29 Nm <4 03/1
5 0,82 Nm 5 0.55/3
9 1,35 Nm 6-8 0.8/5
13 1,88 Nm 10-12 0.95/6
17 2,41 Nm 12-16 1L1/7
21 2,94 Nm >16 135/9

Hinweis: Die Angaben dienen nur zur Bezugnahme. Das Drehmoment kann je nach
Material, Lehrenaustfihrung (z.B. CORDALOX-Beschichtung) o.4.abweichen. Vor dem
Einsatz entsprechend den vorhandenen Bedingungen ausprobieren.

Bei der Verwendung von hohen Geschwindigkeiten sollte die Skala <10 eingestellt
werden, da der Betrieb auch bei héher eingestellter Skala bei 1,5 Nm stoppt.

Die automatische Ausschaltfunktion kann unwirksam werden, wenn die Batteriestarke
nachlasst. In diesem Fall die Batterie nachladen.

Sollte eine Lehre nicht ausschraubbar sein, die CORDIVIT ausschalten und als
Handschrauber manuell einsetzen. So kann ein Drehmoment bis zu 14,7 Nm erreicht
werden. Es kann sein, dass der Antriebsschaft etwas Spiel hat. Das ist normal.
Achtung! Drehende Teile nicht anfassen.

Schaltsperre (,Lock®) ausschalten.
Prifdorn an das zu priifende Gewinde ansetzen.

Hauptschalter auf den oberen Teil des Schalters drlicken = Drehrichtung -Rechtslauf.
Prifdorn schraubt ein.
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Achtung!
Prifvorgang muss folgend durchgefthrt werden:
ohne Druck -beim Einschrauben
« fehlerhaftes Prifergebnis wird vermieden.
ohne Zug -beim Ausschrauben
+ groBerer LehrenverschleiB wird vermieden.
Grenzlehrung-Gutergebnis Bis zum Ansprechen der Kupplung einschrauben
-Ausschuss  Ein- oder Durchschrauben des Ausschusslehrenzapfens
Zur Linksdrehung (Ausschrauben) auf den unteren Teil des
Tasters dricken.
Nach Gebrauch die Schaltersperre auf Sperrstellung stellen, um versehentliches
Einschalten zu verhindern.
4. Arbeitshinweise - Wartung - Pflege
weitgehend wartungsfrei  folgende Empfehlungen fiir einen stérungsfreien Betrieb:
UbermaBiges (vollstandiges) Entladen von Li-lon-Akkus fihrt zu einer erheblichen
Verklrzung ihrer Lebensdauer. Der Schrauber ist mit einer Akkuschutzfunktion
ausgestattet, die UberméaBiges Entladen des Akkus verhindert.
» Akkuschutzfunktion unmittelbar vor der Erschépfung des Akkus wird diese Funktion
aktiviert und bewirkt Blinken der Akkuladungs-Warnlampe.
» Akkuladungs-Warnlampe blinkt, Akku unverziglich aufladen.
* kiihlende Luftzirkulation LUftungséffnungen an den Geraten sauberhalten

* lange Lebensdauer Bei Nichtbenutzung, den Akku lagern, ohne ihn aufzuladen
* Anschlusskontakte Prifmaschine, Akku und Ladegerat sauberhalten und nicht
anfassen

« aufeinander abgestimmt Ladegerat und Akku aus unseren Lieferungen

+ aufgeladener Zustand  Akku im Ladegerat zur standigen Erhaltungsladung
aufbewahren (max. jedoch nur 24 Std.)

« Voll aufgeladener Akku erneut in das Ladegerat eingesetzt, leuchtet die
Ladekontrolllampe auf. Nach einigen Minuten beginnt die
Ladekontrolllampe rascher zu blinken und zeigt an, dass der
Ladevorgang abgeschlossen ist.

» Akku verbraucht wird durch eine wesentlich verklrzte Betriebszeit angezeigt
« Temperaturen >40°C langere Sonnen- oder Heizungseinwirkung mindern die
Lebensdauer

- Offnen der Gerate Wartungs- u.Reparaturarbeiten nur durch unser Fachpersonal



